Vramci aktualniho znéni vyrokové casti integrovaného povoleni jsou
zapracovany dosud vydané zmeény prislusného integrovaného povoleni.
Uvedeny dokument ma pouze informativni charakter a neni zavazny.

Aktualni znéni vyrokové casti integrovaného povoleni ¢j. MSK 9020/2012 ze dne 20. 1. 2012
(nabyti pravni moci dne 15. 2. 2012), ve znéni pozdéjsich zmén:

zménac. Gj. ze dne nabyti pravni moci
1. MSK 93504/2014 17.7. 2014 6. 8. 2014
2. MSK 17024/2017 8.2.2017 25. 2. 2017
3. MSK 84614/2017 10. 7. 2017 29. 7. 2017
4, MSK 16116/2020 30. 1. 2020 20. 2. 2020

Vyrokova cast

Krajsky Ufad Moravskoslezského kraje, odbor Zivotniho prostiedi a zemédélstvi (dale ,krajsky Grad"), jako
vécné a mistné prislusny spravni organ podle § 29 odst. 1 zadkona ¢. 129/2000 Sb., o krajich (krajské
zfizeni), ve znéni pozdéjsich predpisti, a podle § 33 pism. a) zakona ¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci
a omezovani znecisténi, o integrovaném registru znecliStovani a o zméné nékterych zakond (zakon
o integrované prevenci), ve znéni pozdejSich predpist (dale ,zakon o integrované prevenci*), po provedeni
spravniho fizeni podle zakona ¢. 500/2004 Sb., spravni fad, ve znéni pozdéjsich predpisl (dale ,spravni
fad"), rozhodl takto:

Pravnické osobé HP—Pelzer s.r.o. se sidlem Pod Kyjovem 18, 322 00 Plzefi, IC 40524604 ((castnik fizeni
podle § 27 odst. 1 spravniho fadu, dale ,provozovatel zafizeni"), se vydava
integrované povoleni

podle § 13 odst. 3 zakona o integrované prevenci

Identifikacni daje zarizeni
Nazev: Vyroba komponentt interiérového vybaveni v HP Pelzer, odstépny zavod Ostrava

Provozovatel: HP—Pelzer s.r.o. se sidlem Pod Kyjovem 18, 322 00 Plzef, IC 40524604

Kategorie: 4.1. h) Vyroba organickych latek, jako jsou polymery urCené jako suroviny k dalSimu
zpracovani, synteticka vlakna a vlakna na bazi celuldzy
Umisténi: Kraj: Moravskoslezsky
Obec: Ostrava
Katastralni uzemi: Hrabova
L.
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Popis zafizeni a snim pfimo spojenych Cinnosti:

a) Technické a technologické jednotky podle prilohy ¢. 1 zakona o integrované prevenci

b)

Vypénovaci linky (PUR) 3 x — projektovana kapacita zpracovanych syntetickych surovin cini
1200 t/rok (Difenylmethandiisokyanat/polyalkohol - 400 t/800 t); zafizeni je stacionarni zdroj uvedeny
v priloze ¢. 2 zakona €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjSich predpisi pod kddem 6.5.
Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymerl a kompozitl, s vyjimkou vyroby syntetickych polymer(
a kompozitd uvedenych pod jinym kddem, o celkové projektované kapacité vyssi nez 100 t za rok nebo s
celkovou projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 0,6 t za rok nebo vétsi.

Slouzi k vyrobé polyuretanové pény v ramci vyroby kobercll (Carpet line) michanim ze dvou slozek —
MDI (Difenylmethandiisokyanat) a polyalkoholu na robotickém pracovisti se dvéma lisy, kdy jednotlivé
komponenty jsou Cerpany v poméru 1:2 z 1000 litrovych IBC kontejnerd nebo 200 litrovych sudd
na davkovaci pénovaci zafizeni na robotu.

Pred umisténim sendvice do lisu se vstfikne do spodni ¢asti lisovaci formy voskovy separacni pripravek,
aby se péna neprilepila k formé. Nasledné obsluha vlozi do lisu sendvi¢ koberce, ktery je pod tlakem
prisat na horni polovinu formy. Do spodni poloviny formy pak robot nadavkuje na pozadovana mista
mnozstvi PUR pény a nasledné lis pfitlaCi sendvi¢ koberce do pény. Po cca 60 sekundach péna vyzraje,
lis se otevie, hotovy koberec je vyjmut a forma se vycisti stacenym vzduchem. Hotovy koberec je pak
predan na pracovisté rfezani vysokotlakym vodnim paprskem. Z vyrobni linky jsou do okoli uvolfiovany
zplodiny ze separacniho voskového piipravku, zplodiny jsou odsavany digestofi a nasledné jsou
odvadeény nad stfechu objektu.

PFimo spojené cCinnosti — souvisejici technické jednotky

Vyroba kobercii — 4 x carpet line — spotfeba vstupnich surovin ¢ini 6 995 t PES+PA+PE/rok
Vstupni material z roli se zpracuje na lince Carpet line, kde se sesklada vlastni sendvi¢ polotovaru
a tepelné se opracuje do jednoho kompaktniho kobercového sendvi¢e. Z linky je polotovar bud’
vyseknut (specidlni sekaci naradi umisténé v samostatném lisu) nebo se vyfizne vysokotlakym vodnim
paprskem na zafizeni Waterjet. Nasleduje operace lepeni flisu (3 lepicky) na ruénim pracovisti horkym
tavnym lepidlem (Unimelt / Hotmelt) pfi teploté cca 150°C. Flisy, které se lepi na koberce, se
predpfipravuji (vysekavaji) na specialnim pracovisti, které zahrnuje dva 80 t lisy. Po nalepeni flisu se
hotovy koberec ulozi na specialni paletu a pfi dosazeni pozadovaného poctu kust je paleta expedovana
do skladovaci haly. Odsavani tepla a pfipadnych pachovych stop z lepeni/lisovani kobercovych sendvicl
je zajisténo technologickym odsavanim s vyvodem odsavané vzdusiny nad stfechu objektu.

Vyroba vyfukovanych dilti — 3 x Blow moulding line — spotieba vstupnich surovin ¢ini 2 059 t
PES+PP/rok.

Jedna se o tfi samostatné linky. Vstupni material - dva kusy pfifezu - po ohfati v odporové peci na
cca 130°C se vlozi do tvarovaci formy. Ve formé vyjedou jehly, které sendviC propichnou a po zavieni
formy vyfouknou poZzadovany tvar vyrobku a zaroven se vysekne pozadovany tvar. Poté jsou na
jednotlivé vyfouklé dily navafeny umélohmotné Casti a vyrobek je dopracovan do finalni podoby.
Ohfivaci pec materialu je zakrytovana digestofi, pfes kterou jsou odvadény tepelné emise technologie a
pachové stopy z termotvareni plastu, odtah je proveden potrubim nad stfechu objektu.

Vyroba bocniho oblozZeni kufru — 1 x Side trim line — spotfeba vstupnich surovin ¢ini 2 012 t
PES+PA/rok

Material, ktery je dodavan v pfitezech, se prohieje v kombinované peci (kontaktni ohfev - spodni ohiev
elektricky, vrchni ohfev olejovy), nasledné se vytvaruje ve formé&, vysekne na pozadovany tvar a
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dovybavi na rucnich pracovistich. Ohfivaci pec materialu je zakrytovana digestoti, pres kterou jsou
odvadény tepelné emise technologie a pachové stopy z termotvareni plastu, odtah je proveden
potrubim nad stfechu objektu.

Zarizeni: ,Vyroba kobercd — 4 x carpet line", ,Vyroba vyfukovanych dilli — 3 x Blow moulding line" a ,Vyroba
bocniho oblozeni kufru — 1 x Side trim line" spole¢né tvori jeden stacionarni zdroj pod nazvem ,Vyroba
kobercd a plat", ktery je zarazeny pod kdéd 6.5. Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymer(
a kompozitli, s vyjimkou vyroby syntetickych polymer( a kompozitl uvedenych pod jinym kddem, o celkové
projektované kapacité vyssi nez 100 t za rok nebo s celkovou projektovanou spotfebou organickych
rozpoustédel 0,6 t za rok nebo vétsi dle prilohy ¢. 2 zdkona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni
pozdéjsich predpisd.

<)

Dalsi souvisejici ¢innosti

Chlazeni

V zafizeni jsou instalovany dva chladici okruhy. Chladici okruh s cirkulaéni vézi umisténou vné budovy
se pouziva pro chlazeni hydrauliky a pro chlazeni forem je pouzivan samostatny chladici okruh
s kompaktni jednotkou Miller Reisner kWR-K 60AK. K chlazeni se pouziva upravena pitna voda.

Skladovani

Skladovani vstupniho materialu a hotovych vyrobk( probiha na Ctyfech mistech, a to ve skladovacich
Castech vyrobnich hal A a B, ve venkovnim otevieném skladu a v sousedni hale 019. VSechna
skladovaci mista jsou zabezpecena proti priniku skladovanych latek do povrchovych a podzemnich vod
povrchovou Upravou skladovaci plochy. Kapalné latky skodlivé vodam pouzivané na jednotlivych linkach
jsou umistény v ocelovych vanach. Pfipravky, které slouzi k vyrobé& PUR pény jsou umistény v pévodnim
obalu — IBC kontejneru.

Udrzba

Udrzbarské prace v provozu jsou zajidtovany pomoci technického vybaveni dilny udrzby. V pfipadé
potfeby zde jsou realizovany montdzni a demontazni prace na technologickém vybaveni provozu
pomoci univerzalniho soustruhu, frézky, pasové pily, vrtacky, brusky, svarecek v ochranné atmosfére a
plynovou acetylénovou soupravou. V dilné jsou také zajiStovany Upravy a opravy forem pro vyrobni
linky a vyroba jednodussich manipulacnich pripravkd.

Zasobovani vodou

Voda je odebirana z aredlového rozvodu CTParku Ostrava Hrabova. Voda pro vyrobni a technologické
procesy je upravovana na demineralizacni stanici k vyrobé demineralizované vody pro vysokotlaké
fezani vodnim paprskem — systém Waterjet.

Nakladani s odpadnimi vodami

Voda se pouziva v systému ochlazovani v uzavieném okruhu chladici véze hydraulickych agregatd lisQ,
pro myti podlahy ve vyrobni/skladovaci hale a dale pro vyrobu demineralizované vody pro zatizeni
Waterjet. Odpadni vody zofezu vodnim paprskem (Waterjet) jsou zbaveny hrubsSich necistot
vypoustény pres akumulacni jimku do splaskové kanalizace napojené na aredlovou a dale na vefejnou
kanalizaci. Splaskové vody jsou rovnéz vypoustény do splaskové kanalizace. DesStové vody
z manipulacnich ploch jsou odvadény do deStové kanalizace arealu (provozovatelem kanalizace, vcéetné
odlucovacli ropnych latek, je vlastnik aredlu spolecnost CTP Invest, spol. s r.0.) Odpadni vody
neobsahuji nebezpecné nebo zvlasté nebezpecné latky.

Nakladani s odpady
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zahrnuje systém nakladani s odpady vzniklymi pfi vyrobni Cinnosti — tj. oddéleny sbér podle druhl
a kategorii odpadd, jejich shromazd'ovani, oznacCovani, evidence a predani ze zakona opravnénym
osobam k jejich vyuZiti nebo odstranéni.

II.

Krajsky urad stanovuje spolecnosti HP-Pelzer s.r.o0., jako provozovateli uvedeného zafizeni, dle § 13 odst. 3
pism. d), odst. 4 a odst. 5 zakona o integrované prevenci

zavazné podminky provozu zarizeni

1. Emisni limity dle § 14 odst. 1 a 3 zakona o integrované prevenci a souvisejici monitoring

1.1 Ovzdusi

Vypénovaci linky

Emisni zdroi Znecist'ujici Emisni limit Vztazné Monitorin
J latka (mg/m?3) podminky 9
Vypénovaci linky (PUR) 3 x, 1xza
zdroj ¢ 102, vyduchy ¢. 001 OC (TOC) 50 C kalendarni
a 002 rok
Poznamky k tabulce:
OC(TOC) - Organické latky vyjadiené jako celkovy organicky uhlik

Vztazné podminky C — koncentrace prislusné latky v odpadnim plynu za obvyklych provoznich podminek

1.2 Voda

Nejsou stanoveny.

1.3 Hluk, vibrace a neionizujici zareni

Nejsou stanoveny.

Opatieni k vylouceni rizik mozného znecist'ovani Zivotniho prostiedi a ohrozovani zdravi
clovéka pochazejicich ze zarizeni po ukonceni jeho cinnosti, pokud k takovému riziku di
ohrozeni zdravi ¢lovéka miize dojit

2.1 Tri mésice pred ukonfenim provozu zafizeni predloZi provozovatel zafizeni krajskému Uradu plan
postupu ukonceni provozu.

Podminky zajist'ujici ochranu zdravi clovéka a Zivotniho prostiedi pfi nakladani s odpady

3.1 Seznam odpadd, které v zafizeni vznikaji:

Kat. Cislo | Nazev odpadu

08 01 19* | Vodné suspenze obsahujici barvy nebo laky s obsahem organickych rozpoustédel nebo jinych
nebezpecnych latek

13 01 10* | Nechlorované hydraulické mineralni oleje

4/8



13 02 05* | Nechlorované mineralni motorové, prevodové a mazaci oleje

15 01 10* | Obaly obsahujici zbytky nebezpecnych latek nebo obaly témito latkami znecisténé

Absorpcni  Cinidla, filtracni materidly, Cdistici tkaniny a ochranné odévy znelisténé

15 02 02* v )
>020 nebezpecnymi latkami

20 01 21* | Zarivky a jiny odpad obsahuijici rtut’

Baterie a akumulatory, zafazené pod Cisly 16 06 01, 16 06 02 nebo pod cislem 16 06 03 a

20 01 33* iy . . o .
00133 netridéné baterie a akumulatory obsahujici tyto baterie

V pripadé vzniku nového druhu nebezpecného odpadu nebo zmény zafazeni odpadu pod
katalogové Cislo, které neni uvedeno v tabulce, bude uvedend skutecnost do 30 dnd pisemné
oznamena krajskému Uradu, a to v rozsahu nazvu odpadu a jeho katalogového cisla.

3.2 Udéluje se souhlas k upusténi od tfidéni a oddéleného shromaZd'ovani odpadl, které vznikaji
¢innosti provozovatele zafizeni v misté provozu zafizeni, a které jsou predavany prostrednictvim
opravnéné osoby Marius Pedersen a. s. partnerské spolecnosti k jejich naslednému vyuziti k vyrobé
certifikovaného vyrobku ,PALOZO II%, za nasledujicich podminek:

3.2.1 Souhlas se vztahuje na odpady kategorie ostatni odpad, zatazené podle vyhlasky ¢. 93/2016
Sb., o Katalogu odpadd, ve znéni pozdejsich predpisl, pod tato katalogova Cisla:

Kat. Cislo Nazev odpadu

04 02 22 Odpady ze zpracovani textilnich viaken

07 02 13 Plastovy odpad

1502 03 Absorpcni Cinidla, filtrani materialy, Cistici tkaniny a ochranné odévy

3.2.2 Smés odpadi bude zafazovana pod katalogové Cislo 07 02 13 dle vyhlasky ¢. 93/2016 Sb., o
Katalogu odpad(, ve znéni pozdé&jsich predpis(.

3.2.3 Souhlas se udéluje do 31.1.2022.
3.3 Provozovatel zafizeni zajisti materialové tfidéni odrezk( kobercll s obsahem polypropylénu a bez
obsahu polypropylénu.
3.4 Plastové technologické odpady budou zafazovany pod kat. ¢. 07 02 13 Plastovy odpad.

3.5 Souhlas k upusténi od tfidéni a oddéleného shromazdovani odpadd, které vznikaji cinnosti
provozovatele zafizeni v misté zafizeni, se udéluje v tomto rozsahu:

3.5.1 Souhlas se vztahuje na odpady kategorie ostatni odpad, zafazené podle vyhlasky ¢. 93/2016
Sb., pod tato katalogova disla:

Kat. cislo Nazev odpadu

1501 01 Papirové a lepenkové obaly

1501 02 Plastové obaly

20 01 01 Papir a lepenka

1501 06 Smésné obaly

3.5.2 Tyto druhy odpadd budou shromazdovany spolecné a evidovany pod katalogovym cislem
15 01 06 Smésné obaly dle vyhlasky ¢. 93/2016 Sb.

3.5.3. Smés odpadl bude prostiednictvim opravnéné osoby Marius Pedersen a. s. predavana
partnerské spolecnosti k jejich naslednému vyuZiti k vyrobé certifikovaného vyrobku
~PALOZO II".
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3.5.3

Souhlas se udéluje do 15. 2. 2025.

4. Podminky zajist'ujici ochranu zdravi ¢lovéka, zvirat a ochranu Zivotniho prostredi, zejména
ochranu ovzdusi, plidy, lesa, podzemnich a povrchovych vod, pfirody a krajiny

4.1 Ovzdusi

4.1.1

4.1.2

4.1.3

4.1.4

4.1.5

4.2 Voda

Pfi vyrobé polyuretanové pény v ramci vyroby kobercl bude v technologii vypénovani
pouzivan voskovy separator s nizSim obsahem tékavych latek typ Rikeizai CE-1767 za Gcelem
omezeni pachové obtéZujicich latek.

Na linkach Blow moulding line v rdmci vyroby vyfukovanych dil& bude pouzivan vstupni
material Woodstock za uc¢elem omezeni pachové obtéZuijicich latek.

Za UCelem predchdzeni emisi znecistujicich latek a obtézujicich zdpachem vyuzivat
od 1.1.2016 opatreni ke snizovani emisi téchto latek, napf. svedeném emisi organickych latek
na jednotku termického spalovani.

Podminky z hlediska ochrany ovzdusi v souvislosti se zamérem pouzivat voskovy separator
»Rikeizai CE-1767":

a) Na stacionarnim zdroji ,Vypénovaci linky PUR 3 x, zdroj ¢. 102" (vyduchy ¢. 001 a 002)
bude provedeno méreni znecistujici latky OC (TOC) — organické latky vyjadrené jako
celkovy organicky uhlik pfi vztaznych podminkdch C — koncentrace pfislusné latky
v odpadnim plynu za obvyklych provoznich podminek.

b) Méfeni bude provedeno do 3 mésicd od nabyti pravni moci tohoto rozhodnuti.

c) Provedeni méfeni bude ozndmeno Krajského Ufadu Moravskoslezského kraje a Ceské
inspekci Zivotniho prostfedi, oblastni inspektorat Ostrava, a to nejpozdéji 5 dnl pred
jeho provedenim.

d) Protokol z provedeného méreni bude predan Krajskému Uradu Moravskoslezského kraje
a Ceské inspekci Zivotniho prostiedi, oblastni inspektorat Ostrava, a to nejpozdéji do 2
mésicl od provedeni méfeni.

Stacionarni zdroje v ramci zafizeni budou provozovany v souladu s provoznim fadem, jehoz
pInéni je ulozeno v Casti III. kapitole A. bodu 3. integrovaného povoleni.

Nejsou stanoveny.

5. DalsSi zvlastni podminky ochrany zdravi ¢lovéka a Zivotniho prostredi, které urad shleda
nezbytnymi s ohledem na mistni podminky Zivotniho prostredi a technickou charakteristiku

zarizeni

Nejsou stanoveny.

6. Podminky pro hospodarné vyuzivani surovin a energie

Nejsou stanoveny.
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7. Opatfeni pro predchazeni havariim a omezovani jejich pripadnych nasledkd

Opatieni pro predchazeni havariim z hlediska ochrany vod budou resena v souladu s havarijnim planem
schvalenym v ¢asti III. integrovaného povoleni.

8. Postupy nebo opatieni pro provoz tykajici se situaci odliSnych od podminek bézného
provozu, pfi kterych mize vzniknout nebezpeci ohrozeni Zivotniho prostiedi nebo zdravi
Clovéka

V pfipadé havarii a jakychkoliv dalSich situaci odliSnych od podminek bézného provozu budou
dodrzovana veskera opatreni, kterd jsou zahrnuta v havarijnim planu, ktery je schvalen v éasti III.
integrovaného povoleni.

9. Zpdsob monitorovani emisi a prenosii, pripadné technickych opatfeni, véetné specifikace
metodiky méreni, véetné jeho frekvence, vedeni zaznam@ o monitorovani

9.1. Ovzdusi
Monitoring k ovéfeni stanoveného emisniho limitu je stanoven v Casti II. kapitole 1. bodu 1.1.
integrovaného povoleni.
9.2. Vody
Neni stanoven.

10. Opatieni k minimalizaci dalkového premist'ovani znecisténi ¢i znecisténi prekracujiciho
hranice statd a k zajisténi vysoké Grovné ochrany Zivotniho prostiedi jako celku

Opatfeni nejsou stanovena.

11. Postup vyhodnocovani pInéni podminek integrovaného povoleni

Zprava o postupu vyhodnocovani pinéni podminek integrovaného povoleni bude za uplynuly kalendarni
rok zasilana krajskému Ufadu vzdy k 30.4. nasledujiciho roku. (Prvni zaslani krajskému Gfadu bude
v roce 2013).

12. Pozadavky k ochrané Zivotniho prostiredi uvedené ve stanovisku o posouzeni vlivu na Zivotni
prostiedi

Zohlednéné podminky jsou zahrnuty do vyrokové Casti integrovaného povoleni. Dlvody, pro které
krajsky Ufad nékteré podminky nezahrnul do integrovaného povoleni, jsou vyporadany v odvodnéni
integrovaného povoleni.

13. Podminky uvedené ve vyjadieni (stanovisku) prislusného organu ochrany verejného zdravi -
Krajské hygienické stanice Moravskoslezského kraje se sidlem v Ostravé (dale ,,KHS")

Nejsou stanoveny.

III.

A. Timto rozhodnutim se dle § 13 odst. 6 zakona o integrované prevenci:
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C.

1. Schvaluje:
a) ,Plan opateni pro pripady havarie — HAVARIINI PLAN", pridéleno ¢. 16116/2020/T'
b) Zakladni zpravu ,,Ostrava — Hrabova — HP Pelzer — zakladni zprava k IPPC”, pridéleno ¢. 93504/2014/1.

2. Vydava:

a) Povoleni provozu dle § 11 odst. 2 pism. d) zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni
pozdéjsich predpisd, téchto stacionarniho zdrojd: ,Vypénovaci linky (PUR) 3 x,,, ,Vyroba koberci
a plat"

3. Uklada pinéni:
a) ,PROVOZNI RAD — Vyroba koberci a plat, Vypéfovaci linka PUR", piidéleno ¢. 16116/2020/11

Krajsky arad podle § 44 odst. 2 zakona o integrované prevenci rusi nasledujici pravomocna
rozhodnuti:

1) Magistrdtu mésta Ostravy, odboru ochrany zivotniho prostfedi, ¢. 195/09/OH pod zn.
0ZP/6834/09/KZ/4 ze dne 23.4.2008, ve véci udéleni souhlasu k naklddani s nebezpe¢nymi odpady
podle § 16 odst. 3 zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakon(, ve
znéni pozdéjsich predpist (dale ,zakon o odpadech™).

v

2) Magistratu mésta Ostravy, odboru ochrany Zivotniho prostfedi, ¢ 788/10/VH, pod
zn. OZP/6834/09/KZ/4 ze dne 23.4.2008., ve véci schvaleni planu opatteni pro pfipad havérie podle
§ 39 odst. 2 pism. a) zakona €. 254/2001 Sb., o vodach a o zméné nékterych zakonl (vodni zakon),
ve znéni pozdéjsich predpist (dale ,vodni zakon").

Timto integrovanym povolenim jsou nahrazena nasledujici rozhodnuti, stanoviska, vyjadfieni
a souhlasy vydavané podle zvlastnich pravnich predpisii:

1) Souhlas k upusténi tfidéni nebo oddéleného shromazd'ovani odpadt dle § 16 odst. 2 zakona ¢. 185/2001
Sb., 0 odpadech a 0 zméné nékterych dalSich zakon(, ve znéni pozdéjsich predpist.

2) Schvéleni planu opatfeni pro pfipady havérie dle § 39 odst. 2 zakona ¢. 254/2001 Sb., o vodach a o
zméné nékterych zakonl (vodni zakon), ve znéni pozdéjsich predpisC.

3) Povoleni provozu stacionarniho zdroje dle 11 odst. 2 pism. d) zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi,
ve znéni pozdéjsich predpisi."
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