Maxion Wheels Czech s.r.o. ,Slévarna — taveni hlinikové slitiny a vyroba litych kol*
Integrované povoleni ¢.j. 10733/2005/2PZ/Kam/0004 ze dne 29.7.2005 ze dne 29.7.2005,
ve znéni pozdéjsich zmén

Vramci aktualniho znéni vyrokové casti integrovaného povoleni jsou
zapracovany dosud vydané zmeény prislusného integrovaného povoleni.

Uvedeny dokument ma pouze informativni charakter a neni zavazny.

Aktualni znéni vyrokové cCasti integrovaného povoleni ¢.j. 10733/ 2005/ZPZ/Kam/0004
ze dne 29.7.2005 (nabyti pravni moci dne 24.8.2005), ve znéni pozdéjsich zmén:

zména ¢ ¢j. ze dne nabyti pravni moci

1. MSK 8910/2006 3.2.2006 28.2.2006
2. MSK 163966/2008 14.10.2008 14.10.2008
3. MSK 153169/2009 5.3.2010 23.3.2010
4. MSK 83809/2010 12.7.2010 30.7.2010
5. MSK 156521/2010 30.9.2010 16.10.2010
6. MSK 98560/2011 21.6.2011 23.6.2011
7. MSK 148761/2011 1.9.2011 2.9.2011

8. MSK 95935/2012 24.7.2012 11.8.2012
9. MSK 125312/2012 25.9.2012 26.9.2012
10. MSK 27968/2016 18.2.2016 19.2.2016
11. MSK 110711/2016 8.9.2016 8.9.2016

12. MSK 156076/2016 5.12.2016 8.12.2016
13. MSK 80423/2017 22.6.2017 23.6.2017
14. MSK 99257/2017 11.9.2017 27.9.2017
15. MSK 135985/2017 20.10.2017 20.10.2017
16. MSK 75943/2018 28.5.2018 30.5.2018
17. MSK 104924/2018 2.8.2018 3.8.2018

18. MSK 13995/2019 5.3.2019 6.3.2019

19. MSK 38548/2021 20.4.2021 22.4.2021
20. MSK 64755/2023 6.6.2023 8.6.2023

Vyrokova cast

Krajsky urad Moravskoslezského kraje, odbor Zivotniho prostredi a zemédélstvi (dale jen ,krajsky urad"),
jako vécné a mistné prislusny spravni Urad podle § 29 odst. 1 zakona ¢. 129/2000 Sb., o krajich (krajské
zfizeni), ve znéni pozdéjsich predpisti, a podle § 33 pism. a) zakona o integrované prevenci, po provedeni
spravniho fizeni podle zakona €. 71/1967 Sb., o spravnim Fizeni (spravni fad), ve znéni pozdéjsich predpist,
a v navaznosti na prechodna ustanoveni § 179 zakona €. 500/2004 Sb., spravni fad, ve znéni zakona
¢. 413/2005 Sb., rozhodl takto:

Pravnické osobé Maxion Wheels Czech s.r.o. se sidlem Vratimovska 707, 719 00 Ostrava — Kuncice,
IC 24790834 [Ucastnik fizeni dle § 27 odst. 1 spravniho fadu a dle § 7 odst. 1 pism. a) zakona o integrované
prevenci, dale , provozovatel zarizeni'], se vydava

integrované povoleni

podle § 13 odst. 3 zakona o integrované prevenci.
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Identifikacni Udaje zarizeni:

Nazev: Slévarna — taveni hlinikové slitiny a vyroba litych kol
Provozovatel: Maxion Wheels Czech s.r.o. se sidlem Vratimovska 707, 719 00 Ostrava — Kuncice,
IC 24790834
Kategorie: 2.5.b) zafizeni na taveni, vCetné slévani slitin, neZeleznych kovd, vcetné
pretavovanych produktt (rafinace, vyroba odlitkd apod.), o kapacité taveni
vétSi nez 4 t denné u olova a kadmia nebo 20 t denné u vSech ostatnich
kov(
Umisténi: Kraj: Moravskoslezsky
Obec: Ostrava
Katastralni Uzemi: Kuncice nad Ostravici

Popis zafizeni a s nim pfimo spojenych cinnosti:

a) Technické a technologické jednotky podle prilohy €. 1 zakona o integrované prevenci

Linka na vyrobu hlinikovych kol Alukola 1 (dale ,Alukola 1“)

1.

Tavici pece Striko Westofen (2ks):
- projektovana kapacita je 3 t/h (pec). Slouzi k taveni hlinikovych housek a zmetkovych kol.

. Tavici pece SIB 15 PB (2 ks):

- projektovana kapacita je 1,2 t/h (pec). Slouzi k pretavovani hlinikovych tfisek z vlastniho procesu
obrabéni.

. Tavici pec Hybridni Striko (1 ks):

- projektovana kapacita je 3 t/h. Slouzi k taveni hlinikovych housek a zaroven k pretavovani
hlinikovych tfisek z vlastniho procesu obrabéni.

Nizkotlaké lici stroje (33 ks):

- DS-LP 1300C - 9 ks, o projektované kapacité 650 kg roztaveného kovu/stroj.
- DS-LP 1300D - 15 ks, o projektované kapacité 850 kg roztaveného kovu/stroj.
- Beretta — 9 ks, o projektované kapacité 1 000 kg roztaveného kovu/stroj.

. Ohfivace panvi (2 ks):

- projektovana kapacita je 650 kg roztaveného kovu/panev.

. Zihaci linka Eisenmann (1ks):

- linka se sklada z nasledujicich technologickych celkd: Zihaci pece, pece starnuti, zony ofuku
a chladici zony. Projektovana kapacita je 300 kol/h. Linka ma celkem 9 horakll o tepelném
pfikonu 3 x 630 kW, 1 x 320 kW a 230 kW (celkovy instalovany tepelny prikon je 3 360 kW).
Jedna se o linku zahrnujici zihani s ochlazenim a popousténi. Kola se pred procesem usporadaji a
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po fadach se vlozi na zdviz, ktera zaveze kola do pece. Zde jiz kola putuji linkou po valeckovych
tratich. Pfi zihani se kola ohfeji na 540 °C a po dobu 2 hodin se udrzuji na této teploté. Kola z
Zihaci pece se pomoci zdvize ochladi (zakali) ve vodni lazni na teplotu 80 °C, po ochlazeni se
osusi v susici zoné. Ve starnouci peci se kola opét zahfeji na 150 °C a podobu 2 hodin se udrzuji
na této teploté. Ze starnouci pece kola vyjedou na dopravnik, kde dochazi k nucenému
ochlazovani pomoci ventilatorl. Po ochlazeni se kola pomoci zdvize transportuji na vystupni
dopravnik.

7. RTG pfistroje
- Bosello High Technology (4 ks).
- YXLON (1 ks).

8. Odplynovaci zafizeni Foseco (3 ks).
b) Technické a technologické jednotky mimo ramec prilohy €. 1 zakona o integrované prevenci
Alukola 1

1. Chemicka prediprava
- odmasténi I, odmasténi II, oplach I, oplach II, deoxidace, oplach demi vodou I, oplach demi vodou
II, bezchromatova konverze, oplach demi vodou III, oplach demi vodou 1V, ofuk, susarna oplachu
(1 horak o tepelném piikonu 650 kW), chlazeni.

Na technologii chemické predupravy navazuje samotna technologie lakovani.

2. Lakovaci linka Eisenmann o projektované kapacité max. 500 kol/h, 12 000 kol/den,
tj. 2,35 mil kol/rok (1 800 100 m? lakované plochy) a max. spotfebé VOC 42 kg/hod, tj. 197 t/rok:
- Praskové lakovani,
- Mokré lakovani,
- spalovaci jednotka TO.

Neutraliza¢ni stanice o projektované kapacité 20 m*/hod, denni kapacita 120 m?/den.
Demineralizacni stanice.

Flotacni jednotka.

o v kW

Obrobna (strojni obrabéni)
- CNC obrabéci stroje (17 ks):

o Standardni centra (12 ks) o instalovaném elektrickém piikonu 130 kW (stroj). Olejova miha,
vznikajici pfi procesu obrabéni na téchto standardnich obrabécich centrech, je odsavana
centralnim systémem odsavani Torit Dryflo Donaldson (4 ks). Odlucovac je vybaven
tfistupnovou filtraci, kondenzat je pres sifon prepoustén do sbérné plastové nadoby. Vycisténa
vzdusina je odvadéna vyduchem nad stfechu haly. 10 ks obrabécich center ma vlastni stroj
pro odjehleni, jehoz soucasti je filtr odsavané vzdusniny.

o Obrabéci centra IMT WNE22-T4 (2 ks) o instalovaném elektrickém pfikonu 177 kW (stroj).
Maji vlastni odsavani olejové mihy do filtracniho zafizeni. Vycisténa vzdusina je vypousténa do
haly.

3/18

Klasifikace informaci: Neverejné



Maxion Wheels Czech s.r.o. ,Slévarna — taveni hlinikové slitiny a vyroba litych kol*
Integrované povoleni ¢.j. 10733/2005/2PZ/Kam/0004 ze dne 29.7.2005 ze dne 29.7.2005,
ve znéni pozdéjsich zmén

o Standardni obrabéci centra MC 01, MC 02 a MC 03 (3 ks) o instalovaném elektrickém pftikonu
272 kW (stroj). Maji vlastni odsavani olejové mihy do filtracniho zafizeni. Vycisténa vzdusina je
vypousténa do haly.

Uvedend obrabéci centra se skladaji z manipulatoru (robot), soustruhu, vrtacky a vyvazovacky.
Obrabéci centra slouzi k opracovani odlitkl kol (obrabéni vnitfniho profilu kola a ¢asti vnéjsiho
plasté, odvrtani otvorl pro Srouby a ventilku v¢. zahloubeni). Celkovy instalovany elektricky
prikon je 2 730 kW.

Zarizeni na Upravu tfisek ARP (2ks):

Obé linky ARP 01 a ARP 02 jsou tvoreny stejnou strojni sestavou. Jedna se o vstupni zasobnik
tiisek, drtici stroj a odstfedivku. Jednotlivd zafizeni jsou vzajemné propojena (hreblovymi)
dopravniky. Zafizeni pracuje tak, Ze se vysokozdviznym vozikem (VZV) v bedné dopravi tfisky z
vyroby k lince a vysypou se do vstupniho zasobniku, odtud pokracuji dopravnikem s magnetickym
separatorem do drti¢e, kde dochazi ke sjednoceni granulometrie. Dalsi dopravnik dopravi tfisky
do odstredivky, kde dojde k odlouceni vlastnich tfisek od chladici emulze. Trisky pak pokracuji
pneumatickym potrubim do zasobniku na tavirnu, separovand emulze je shromazdovana v
prilehlé nadrzi, kde dochazi k jejimu dalSimu cCisténi a stabilizovani chemickych vlastnosti.
Upravené tfisky i emulze jsou zpét vraceny do vyroby. Linky jsou provozovany paralelné a jsou
kotveny prfimo na podlahu haly. Instalovany elektricky prikon je 152 kW (obé linky).

Tryskaci stroj WISTA (model VICOMT 1215 P2):
1 ks, slouZi k otryskavani litych kol o kapacité max. 300 kol/hod a celkovém instalovaném
elektrickém prikonu 8,5 kW.

Tryskaci stroj Carlo Banfi:

1 ks, o projektované kapacité 300 kol/hod a celkovém instalovaném elektrickém prikonu 63 kW,
véetné zasobniku a dopravniho zafizeni na tryskaci ocelové broky, odlucovaciho zafizeni,
meziodlucovace a filtracni jednotky Carlo Banfi.

Brousici stoly AL kol (13 ks):

Brousici pracovisté slouzi k ruénimu brouseni raminek a kalot. Dobrusovani provadi obsluha
pomoci rucnich pneumatickych brusek. Jednotlivé stoly, na kterych je provadéno dobrusovani,
jsou vybaveny systémem odsavani prachu, ktery vzdusinu s hlinikovym prachem vede potrubim
do spolecné venkovni filtracni jednotky Cipres CARM GH. Na filtracni jednotku Cipres CARM GH

je odvadéna vzdusina z 13 pracovist’ ru¢niho brouseni. Celkovy instalovany elektricky prikon

je cca 2,6 kw.

Odjehlovaci pracovisté (6 kartaCovacich strojd):

Jedna se o strojni kartac¢ovani hlinikovych kol pred lakovanim. Kazdy stroj je vybaven lokalnim
odsavanim a odsavana vzdusina je spoletné s hlinikovym prachem centralné odvadén do
filtraniho zafizeni Herding. Celkovy instalovany elektricky pfikon je 78 kW, tj. 6 x 13 kW (stroj).

7. Zarizeni pro testovani tésnosti — Helium test (4ks):

Klasifikace informaci

Helium test 1, projektovana kapacita 200 kol/h,
Helium test 2, projektovana kapacita 200 kol/h,
Helium test 3, projektovana kapacita 180 kol/h.
Helium test 4, projektovana kapacita 180 kol/h.
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Linka na vyrobu hlinikovych kol Alukola 2 (dale , Alukola 2")

1. Chemicka preduprava

predodmasténi a odmasténi, oplachy provozni vodou, oplachy demi vodou, deoxidace a
bezchromatové konverze,

susarna a odplynéni chemické predipravy (2 hofaky o instalovaném tepelném prikonu 325 kW a
580 kW, celkovy instalovany tepelny pfikon je 905 kW),

Na technologii chemické predUpravy navazuje samotna technologie lakovani.

2. Lakovaci linka OLPIDURR o projektované kapacité max. 300 kol/h, 7 200 kol/den, tj. 1,41 mil kol/rok
(1 100 000 m? lakované plochy) a max. spotfeba VOC 26 kg/hod, tj. VOC 118 t/rok:

Praskové lakovani

aplikace praskovych natérovych hmot a vytvrzovani, jde o uzavienou kabinu, ve které

je elektrostaticky nanasena praskova natérova hmota. Tato kabina ma svlj vlastni systém
privadéni, filtrace a odsavani vzdusiny. Pro nanaseni praskovych hmot jsou provozovany dvé
stejné samostatné kabiny a dvé linky na vytvrzovani praskovych hmot. Kazda je vybavena
samostatnym systémem odvodu a Cisténi vzduSiny. Maximalni spotfeba praskovych barev

je 30,6 t/rok,

vypalovaci pece na praskovou barvu, provozovany jsou dvé linky, které jsou osazeny dvojici
horakd o instalovaném tepelném prikonu 580 kW a 440 kW, celkovy instalovany tepelny piikon je
1 020 kW/1 linka,

chladici tunel,

kontrolni mistnost.

Aplikace rozpoustédlovych natérovych hmot:

aplikace natérovych hmot (metalizy),

vytékaci tunel,

aplikace prdhledného laku,

vytékaci tunel,

vypalovaci pec na lak,

chladici tunel,

susarna Clearcoat (susarna je osazena dvojici horakl o instalovaném tepelném prikonu 325 kW a
580 kw, celkovy instalovany tepelny prikon je 905 kW).

Zarizeni pro termické spalovani odpadnich plynd (regeneracni termicky oxidér RTO)

souprava pro Cisténi odpadniho vzduchu ze stfikacich kabin, vytékacich zon a vypalovaci pece na
lak o instalovaném tepelném prikonu 1 172 kW.

3. NeutralizaCni stanice o projektované kapacité 6 m*/h, denni kapacita 144 m?/den

neutralizacni stanice je urcena pro Upravu vod vznikajicich pri vyrobé hlinikovych kol z lakovani.
Jsou zde svedeny vody kyselé z deoxidace a konverze, vody alkalické z predodmasténi,
odmasténi, vody oplachové a odpadni vody pfi vyrobé demineralizované vody.

4. Priprava demineralizované vody

Klasifikace informaci:

slouzi k vyrobé demineralizované vody pro potfebu chemické predUpravy. Stanice
demineralizované vody je sloZzena ze dvou jednotek, které jsou dale slozeny z kolony aktivniho
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uhli, anexové a katexové kolony. Pro vyrobu demi-vody se pouziva provozni voda z vodovodniho
rozvodu. Aniontové a kationtové kolony musi byt po vycerpani jejich kapacity regenerovany
hydroxidem sodnym a kyselinou chlorovodikovou. Systém pracuje v automatickém rezimu.

5. Obrobna (strojni obrabéni)

- CNC obrabéci stroje (13 ks):
o Pohledova obrabéci centra EFAMATIC BT-22 (12 ks) o instalovaném elektrickém prikonu 30 kW.
o Pohledové obrabéci centrum EFAMATIC BT-22 (1 ks) o instalovaném elektrickém prikonu 50 kW.

VSechna obrabéci centra jsou vybavena stejnou strojni sestavou. Pohledové obrabéci centrum se
sklada z manipulatoru, samotného obrabéciho stroje a mycky. Slouzi k finalizaci povrchu hlinikového
kola pred operaci vrchniho lakovani a naslednou expedici. Obsluha centra ruc¢né vlozi jiz nalakované
kolo na vstupni dopravnik, kde si jej prebira robot a vklada ho do prvni operace obrabéciho centra,
kde se opracuje pohledova ¢ast kola. Po obrobeni je kolo robotem presunuto do mycky, kde se kolo
umyje o zbytkd fezné emulze a nasledné na vystupni dopravnik centra. Zde ho prebird obsluha,
ktera provede rucni odjehleni otfepl a kolo je uloZeno na paletu. Pohledova centra nejsou vybavena

systémem odsavani. Celkovy instalovany elektricky prikon je 410 kW.
c) PFimo spojené cinnosti

Alukola 1

1. Odparovaci stanice dusiku (LINDE)
- objem zasobniku 3,16 m?.

2. Kompresorovna 5 ks kompresori
- kazdy o vykonu 32 m*/min.

3. Expedice vyrobenych hlinikovych kol.
4. Nastrojarna
Hala nastrojarny je rozdélena na tfi vzajemné propojené pracovni prostory:

- prostor demontaze, oprav, tryskani a zpétné montaze licich forem, kde jsou umistény:
o svareci pristroje (2 ks) o max. elektrickém prikonu 7,5 kW (jedno zafizeni).
o pneumatické tryskaci zafizeni se zavazecim otoCnym stolem typ PTZ 120 T — V/S (1 ks).
Celkovy instalovany elektricky pfikon je 2,6 kW.
o pneumatické tryskaci zafizeni se zavazecim otocnym stolem typ PTZ 160 TC — V/S (1 ks).
Celkovy instalovany elektricky prikon je 3,1 kW.

Pneumaticka tryskaci zafizeni jsou konstruovana jako uzaviené pracovni prostory s pfipojenim
na odlucovace prachu. Vyduchy z odlucovact jsou zalstény do pracovniho prostoru nastrojarny.

- prostor nastfiku, ohfevu a skladovani forem,
- prostor pripravy liciho potrubi.

V téchto poslednich dvou pracovnich prostorech je sklad forem, jedno pracovisté svarovani o
max. elektrickém prikonu 7,5 kW, a dale t¥i pracovisté pro opravu forem a zapustek. Ve skladu
forem probihd, mimo skladovani pripravenych forem, také jejich oprava a oprava zapustek.
V procesu dochazi k tepelné pripravé forem (nahfati formy), naneseni prvni povrchové vrstvy
(pfipravek DELTACAST CG-595 a DYCOTE na bazi sodné nebo obdobné soli a kiemicité kyseliny),
ochlazeni a otryskani prvni vrstvy suchym ledem (vyhlazeni povrchové vrstvy), naneseni druhé
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povrchové vrstvy a vypaleni formy na urcitou teplotu. U povrchové Upravy jednotlivych casti
nejsou pouzivany pripravky s obsahem tékavych organickych latek (VOC). Nahiati formy se
provadi tzv. ohfivatem forem (rucni, trubkovy, kruhového tvaru), ktery se vklada do zapustky.
Topné médium je plyn ve smési se stlatenym vzduchem. PFikony ohfivacl (celkem 2 ks) jsou 1 x
60 kW a 1 x 90 kW. Jednotliva pracovisté pro Upravu forem jsou osazena stabilni digestofi. Kazda
digestof, ma elektricky ovladanou uzaviraci klapu. Digestore jsou propojeny sbérnym VZT
potrubim Usticim do patronového filtru, kde probihda vycisténi vzdusiny. Odlouceny prach je
shromazd'ovan v zasobniku pod filtrem. Vycisténou vzduSinu Ize vypoustét do venkovniho
prostoru (vhodné v letnich mésicich) nebo rekuperovat zpét dovnitf (v zimnich mésicich).

5. Skladovani organickych rozpoustédel a natérovych hmot pro lakovani (sklad barev, chemikalii,
olejl).

6. Micharna a sklad barev.
7. Triskové hospodarstvi

S hlinikovymi pilinami a tfiskami z obrabéni je naklddano na nékolika mistech provozovaného
zarizeni. Prvotni shromazdovani je provadéno pfimo u obrabécich strojd do sbérnych nadob.
Nasledné jsou sbérné nadoby s tfiskami premistény k zafizeni pro vakuovou dopravu tfisek do
tavicich peci tzv. ARP. Toto zafizeni se sklada z nasypky pro tFisky, drtiCe tfisek, odstfedivky pro
odstranéni zbytkové emulze z tfisek, zasobniku tfisek, vakuového dopravniho systému a Snekového
dopravniku s ohfevem tfisek pred vstupem do tavici pece. Pro ohrev tfisek se vyuziva ¢ast spalin z
tavicich peci. V pfipadé, kdy neni mozné zajistit pretavovani hlinikovych pilin a tfisek (taveni jiného
vstupniho materidlu, opravy tavicich peci), jsou tfisky docasné skladovany ve velkoobjemovych
kontejnerech ve vybudovaném pristfesku zabezpecenym proti Gniku emulzi do okolniho prostredi
pomoci sbérného kanalku a podzemni jimky. Pfi prebytku, tj. nedostatku skladovaci kapacity, jsou
piliny a tfisky po odstfedéni predavany opravnéné osobé nebo vyvazeny do zahranici.

Alukola 2

1. Plynova kotelna (kotel K3 a kotel K4)
- 2 kotle TH, s.r.o. Ratiskovice o instalovaném tepelném pfikonu 1 550 kW/kotel.

2. Kompresorovna
- 5 ks kompresorll o vykonu 41,9 m?*/min (kompresor ¢. 1 az ¢. 3) a o vykonu 30,5 m3/min
(kompresor €. 4 a 5).

Vodni hospodarstvi

1. Pitna voda
- je odebirana od spole¢nosti Ostravské vodarny a kanalizace a.s. (OVaK a.s.), a to na zakladé
platné smlouvy o dodavce vody.

2. Odpadni vody
- technologické a splaskové odpadni vody jsou svedeny do samostatné kanalizace provozovatele
zarizeni, a dale do precerpavaci stanice (vlastnikem je provozovatel zafizeni), a odtud vytlacnym
potrubim pres Cerpaci stanici odpadnich vod Hrabova (provozovatel je OVaK a.s.), a dale do
kanalizacni sité, kterd je ve spravé OVaK a.s. s vyusténim na Ustfedni Cistirné odpadnich vod
v Ostravé — Privoze.
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3. Dest'ové vody
- desStové vody jsou svedeny do samostatné kanalizace provozovatele zafizeni a nasledné

odvedeny (pres kanalizaci spolecnosti Maxion Wheels Czech s.r.0.) do kanalizace spolecnosti
ArcelorMittal Ostrava a.s.

I1.

Krajsky Ufad stanovuje spoleCnosti Maxion Wheels Czech s.r.0. sesidlem Vratimovska 707,
719 00 Ostrava — Kuncice, IC 24790834, jako provozovateli uvedeného zafizeni, dle § 13 odst. 3 pism. d),
odst. 4 a odst. 5 zakona o integrované prevenci

zavazné podminky provozu zarizeni,
a to:

1. Emisni limity vsouladu s § 14 odst. 1 a 3 zakona o integrované prevenci a souvisejici
monitoring téchto latek v souladu s § 13 odst. 4 pism. i) zakona o integrované prevenci

1.1. Ovzdusi

1.1.1. Tavirna a slévarna - Alukola 1 (vcéetné nizkotlakych licich stroji)

Znedistujici | Emisni limit | Vztazné Cetnost

Stacionarni zdroj latka (mg/m?3) podminky meéreni

103 Tavici pec Striko Westofen 1
1 x 3 t (vyduch ¢. 103)
104 Tavici pec SIB 2 PB TZL 10
1 x 1,2 t (vyduch ¢. 104)
201 Tavici pec hybridni Striko 1xza
Westofen 5 A kalendarni
1 x 3 t (vwduch & 201) rok
202 Tavici pec Striko Westofen 4
1 x 3 t (vyduch & 202) NO. 350
203 Tavici pec SIB 3 PB
1 x 1,2 t (vyduch ¢. 203)
Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci pfislusné latky pfi normalnich stavovych
podminkach v suchém plynu.

TZL - tuhé znedistujici latky
NOx - oxidy dusiku vyjadiené jako oxid dusicity

1.1.2. Ziharna - Alukola 1

. . vewer st 1x Emisni limit Vztazné Cetnost
Stacionarni zdroj Znecist'ujici latka 3 . Y.
(mg/m?) podminky mereni
120 Zihaci link 12 2
Zihaci linka Eisenmann )
(vyduch & 120 a 121) NO 400 A Nemeéri se
CcO 800
8/18
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Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky pfi normalnich stavovych

podminkach v suchém plynu.

TZL - tuhé znedistujici latky

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusicity

CO - oxid uhelnaty
Poznamka:

*)

1.1.3. Obrobna - Alukola 1

neprovadi se méfeni emisi znecistujicich latek. Pro zjiSténi Grovné znecist'ovani se pouZije vypocet.

(vyduch €. 208)

Stacionarni zdroi Znecist'ujici | Emisni limit | Vztazné Cetnost
] latka (mg/m?3) podminky méreni
130 Tryskaci stroj WISTA (model
VICOMT 1215 P2) TZL 50 C
, y 1xza3
(vyduch €. 130) v s
208 Trvskaci stroi Carlo Banfi kalendarni roky
ryskaci stroj Carlo Banfi 2L c c

Vztazné podminky C pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky v odpadnim plynu za obvyklych

provoznich podminek.

TZL — tuhé znecist'ujici latky

1.1.4. Lakovna

Tabulka ¢. 1
Lakovaci linka Eisenmann — Alukola 1

Ly, . Znecist'ujici | Emisni limit Vtazné Cetnost
Stacionarni zdroj . 3 . -
latka mg/m podminky mereni
160 Praskové lakovani (kabina 1 a 2) 1xza3
Praskova susici pec TOC 509 B kalendaini
(vyduchy ¢. 160, 161, 162) roky
170 Mokré lakovani (kabina 1 a 2) TOC 23 45 g/m?
Lakova susici pec 1xza
Spalovaci jednotka TO TOC?® 20 B kalendarni
(jmenovity tepelny pFikon 1 172 kW) rok
(vyduch & 170) voc® 20 %

Vztazné podminky B pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky ve vihkém plynu za normalnich

podminek.

VOC - tékavé organické latky

TOC - tékavé organické latky vyjadrené jako celkovy organicky uhlik

Poznamka:

D Tyka se vypalovani a chlazeni vyrobkd.

2 Podil hmotnosti emisi tékavych organickych latek vyjadfenych jako TOC a celkové velikosti plochy
finalniho vyrobku opatfeného natérem bez ohledu na pocet aplikovanych natérd.

Klasifikace informaci: Neverejné
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3 Nelze-li technicky a ekonomicky dosahnout stanoveného hodnoty emisniho limitu v g/m?, nebo pokud
technicky nelze stanovit velikost upravovaného povrchu, nesmi byt prekrocen emisni limit TOC 20 mg/m?
v zadném z vyduch@ pro odpadni plyn z jednotlivych prostorll - nanaseni, vytékani, suseni, vypalovani.

4 Podil hmotnosti fugitivnich emisi tékavych organickych latek a hmotnosti vstupnich organickych
rozpoustédel.

Tabulka c. 2
Lakovaci linka OLPIDURR — Alukola 2

vexar srs Emisni v . <

C . Znecist'ujici . ! . ! Vtazne Cetnost

Stacionarni zdroj , limit . vv s
latka 3 podminky | meéreni
mg /m
260 Praskové lakovani (kabina 1 a 2)
2 vypalovaci pece na praskovou barvu 1x7a3
2 I-’I?raky vypalovacich peci na TOC 50D B kalendarni
praskovou barvu rok
(jmenovity tepelny piikon 2 x 440 kW a 2 x 580 kW) y
(vyduchy ¢&. 260, 261)
270 Aplikace rozpoustédlovych
70 AP P y TOC 45 g/m?

natérovych hmot
Regeneracni termicky oxidizér RTO 1x 73
(jmenovity tepelny piikon 1 172 kW) TOC 2 50 v s
Su$arna CLEARCOAT B ka'err;‘lj(am'
Horaky Susarny CLEARCOAT
(jmenovity tepelny prikon 1 x 325 kW a 1 x 580 kW) VOC 20 %
(vyduch ¢. 270)

Vztazné podminky B pro emisni limit znamenajici koncentraci pfislusné latky ve vihkém plynu za normalnich
podminek.

VOC — tékavé organické latky
TOC - tékavé organické latky vyjadrené jako TOC

Poznamka:

1 Tyka se vypalovani a chlazeni vyrobkd

2 Nelze-li technicky a ekonomicky dosahnout stanoveného hodnoty emisniho limitu v g/m?, nebo pokud
technicky nelze stanovit velikost upravovaného povrchu, nesmi byt prekrocen emisni limit TOC 50
mg/m’ v zadném z vyduchd pro odpadni plyn z jednotlivych prostorl - nanaseni, vytékani, suseni,
vypalovani.

10/18
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1.1.5.Plynova kotelna — Alukola 2

Stacionarni zdroj Znecist'ujici Emisni limit Vztazné Cetnost
latka (mg/m?3) podminky méreni

003 Kotel K3

(jmenovity tepelny prikon 1 x 1 550 kW, NO« 80

vyduch 003) A 1xza3

004 Kotel K4 3% 0, kalendarni roky

(jmenovity tepelny prikon 1 x 1 550 kW, Cco 50

vyduch 004)

Vztazné podminky A pro emisni limit znamenajici koncentraci prislusné latky v suchém plynu za normalnich

podminek.

NOx - oxidy dusiku vyjadrené jako oxid dusiCity
CO - oxid uhelnaty

1.1.6.

Tabulka zaFazeni stacionarnich zdrojii podle pFilohy €. 2 k zakonu ¢. 201/2012 Sb.,

o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsSich predpisti ve vztahu k zadvaznym podminkam
stanovenym v kapitole 1.1. integrovaného povoleni

Stacionarni zdroje

Kod

Kotel K3, Kotel K4

1.1. Spalovani paliv v kotlich o celkovém
jmenovitém tepelném prikonu od 0,3 MW do 5 MW
véetné.

Neutralizacni stanice lakovny Eisenmann
Neutralizacni stanice ALU 2

2.6. Cistirny odpadnich vod; zafizeni uréend pro
provoz technologii produkujicich odpadni vody
neprevoditelné na ekvivalentni obyvatele v mnozstvi
vétsim nez 50 m3/den.

Zihaci linka Eisenmann

4.8.1. Doprava a manipulace se vsazkou nebo
produktem

Tavici pec Striko Westofen 1

Tavici pec SIB 2 PB

Tavici pec hybridni Striko Westofen 5
Tavici pec Striko Westofen 4

Tavici pec SIB 3 PB

4.10. Taveni a odlévani nezeleznych kovid a jejich
slitin.

Tryskaci stroj WISTA
Tryskaci stroj Carlo Banfi

4.12. Povrchova upravu kovl a plastd a jinych
nekovovych predmétl a jejich  zpracovani
s objemem lazné do 30 m’ vcetné, procesy bez
pouZziti lazni.

Lakovaci linka Eisenmann
Lakovaci linka OLPIDURR
Chemicka prediprava Lakovaci linka Eisenmann
Chemicka prediprava Lakovaci linka OLPIDURR

9.8. Aplikace  natérovych hmot,  vcetné
kataforetického nanaseni, nespadaji-li pod Cinnosti
uvedené v bodech 9.9. az 9.14., s projektovanou
spotrebou organickych rozpoustédel od 0,6 t/rok.

Praskové lakovani linka Eisenmann (kabina 1 a 2)
Praskové lakovani linka OLPIDURR (kabina 1 a 2)

9.11. Nanaseni praskovych plastd.

1.2.Voda

Klasifikace informaci: Neverejné

11/18




Maxion Wheels Czech s.r.o. ,Slévarna — taveni hlinikové slitiny a vyroba litych kol*
Integrované povoleni ¢.j. 10733/2005/2PZ/Kam/0004 ze dne 29.7.2005 ze dne 29.7.2005,

ve znéni pozdéjsich zmén

Podminky nejsou stanoveny.

1.3. Hluk, vibrace a neionizujici zareni

Podminky nejsou stanoveny.

2. Opatfeni k vylouceni rizik mozného znecist'ovani Zivotniho prostiedi a ohroZovani zdravi
clovéka pochazejicich ze zarizeni po ukonceni jeho cinnosti a podminky zajist'ujici pri
uplném ukonceni provozu zafizeni navraceni mista provozu zafizeni do stavu v souladu s
pozadavky § 15a zakona o integrované prevenci

2.1. Tii mésice pred ukoncenim provozu zafizeni nebo dil¢ich technologickych jednotek predlozi
provozovatel zafizeni krajskému Uradu plan postupu ukonceni provozu.

2.2. V pripadé ukonceni provozu zafizeni nebo jeho Casti bude pfi dekontaminaci plidy pod zafizenim

a v jeho okoli postupovano mj. v souladu se zakladni zpravou, schvalenou v casti III.
integrovaného povoleni.

3. Podminky zajist'ujici ochranu zdravi clovéka a Zivotniho prostiedi p¥i nakladani s odpady

upravit

3.1. Souhlas k nakladani s nebezpecnymi odpady se udéluje pro odpady téchto katalogovych cisel:

Katellogove Nazev odpadu
cCislo

06 01 01* Kyselina sirova a kyselina sificita

06 01 02* Kyselina chlorovodikova

06 01 06* Jiné kyseliny

06 02 04* Hydroxid sodny a hydroxid draselny

06 02 05* Jiné alkalie

06 13 02* Upotfebené aktivni uhli (kromé odpadu uvedeného pod cislem 06 07 02)

08 01 11* Odpadni barvy a laky obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpecné latky

08 01 13* Kaly z barev nebo z lakl obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpectné
latky

08 01 15* Vodné kaly obsahuijici barvy nebo kaly s obsahem organickych rozpoustédel nebo
jinych nebezpecnych latek

08 01 17 * | Odpady z odstranovani barev nebo lak{l obsahujicich organicka rozpoustédla nebo
jiné nebezpecné latky

11 01 09% Kaly a filtracni kolaCe obsahujici nebezpecné latky

11 01 11% Oplachové vody obsahujici nebezpecné latky

11 01 16%* Nasycené nebo upotiebené pryskyrice iontoménich

12 01 Q9% Odpadni fezné emulze a roztoky neobsahujici halogeny

13 01 10* Nechlorované hydraulické mineralni oleje

13 02 08* Jiné motorové, prevodové a mazaci oleje

13 05 02* Kaly z odlucovacti oleje

14 06 03* Jina rozpoustédla a smési rozpoustédel

15 01 10%* Obaly obsahujici zbytky nebezpecénych latek nebo obaly témito latkami znecisténé

Klasifikace informaci: Neverejné

12/18




Maxion Wheels Czech s.r.o. ,Slévarna — taveni hlinikové slitiny a vyroba litych kol*

Integrované povoleni ¢.j. 10733/2005/2PZ/Kam/0004 ze dne 29.7.2005 ze dne 29.7.2005,

ve znéni pozdéjsich zmén

15 02 02* Absorpcni Cinidla, filtrani materialy (véetné olejovych filtr jinak blize neurcenych),

Cistici tkaniny a ochranné odévy znecisténé nebezpecnymi latkami

16 05 07* Vyfazené anorganické chemikalie, které jsou nebo obsahuji nebezpecné latky

16 05 08* Vlyfazené organické chemikalie, které jsou nebo obsahuji nebezpecné latky

16 06 01* Olovéné akumulatory

16 11 03* Jiné vyzdivky a zaruvzdorné materialy z metalurgickych procesti obsahujici

nebezpecné latky

17 09 03* Jiné stavebni a demoli¢ni odpady (véetné smésnych stavebnich a demoli¢nich

odpad() obsahujici nebezpecné latky

20 01 21* Zarivky a jiny odpad obsahuijici rtut’

20 01 35% Vyfazené elektrické a elektronické zafizeni obsahujici nebezpecné latky neuvedené

pod cisly 20 01 21 a 20 01 23

Predmétem nakladani s nebezpe¢nymi odpady je jejich tfidéni a shromazd'ovani podle jednotlivych

druhd.

3.2,

3.3.

3.4.

3.5.

Krajskému Gfadu budou v souladu s kapitolou 11. integrovaného povoleni zasilany analyzy
odpadu katalogového cisla 10 03 16 Jiné stéry neuvedené pod Cislem 10 03 15 v rozsahu
bodu 7. ,Podminky kontroly vlastnosti odpadu®, uvedeného v ,OsvédCeni o nebezpecnych
vlastnostech odpadt Cislo 002/10/GHE", zpracovaného GHE, a.s., vydaného dne 19.5.2010.

Za zafizeni bude vedena prlbézna evidence nebezpecnych odpadd, ktera bude uloZena
u vedouciho ekologa/bezpecnostniho technika provozovatele zafizeni.

Podminky z hlediska nakladani s odpady v ramci stavby ,Instalace nové lakovny Eisenmann
(500 kol/hod)":

a) V zarizeni stavenisté vytvofit podminky pro tfidéni a shromazd'ovani jednotlivych druhd
odpadl v souladu se stavajicimi pfedpisy v oblasti odpadového hospodarstvi. Zajistit
dlslednou evidenci odpadl vznikajicich v prlibéhu stavby, zplsobu jejich odstranéni nebo
vyuZziti.

b) U odpadl vzniklych z bouracich praci plivodnich objektli nebo technologii a u vykopovych
zemin (navazek) budou ovéfeny skutecné vlastnosti odpadl a s témito odpady bude
nakladano podle jejich skutecnych vlastnosti, pokud vzniknou stavebni odpady s obsahem
azbestu, tyto odpady budou zabaleny a odstranény na pfislusné skladce.

c) Doklady o prokazani zplsobu nakladani s odpady vznikajicimi v ramci stavby predlozit
stavebnimu Gradu v rdmci procesu povolovani uzivani stavby a krajskému uradu predlozit
priibéZznou evidenci odpadl vznikajicich v ramci této stavby, jako soucast zpravy o postupu
vyhodnocovani pInéni podminek integrovaného povoleni v souladu s kapitolou 11.
integrovaného povoleni.

Podminky z hlediska nakladani s odpady v rdmci stavby ,Centralizace vyroby do haly Alukola I. —
II. etapa™:

a) V zarizeni stavenisté vytvorit podminky pro tfidéni a shromazd'ovani jednotlivych druht
odpadll v souladu se stavajicimi pfedpisy v oblasti odpadového hospodarstvi. Zajistit
dlslednou evidenci odpadl vznikajicich v prlibéhu stavby, zplsobu jejich odstranéni nebo
vyuZiti.

13/18
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b) U odpadd vzniklych z bouracich praci plvodnich objektl nebo technologii, betonovych
podlah a u vykopovych zemin (navazek) budou ovéfeny skutecné vlastnosti odpadd a s
témito odpady bude nakladano podle jejich skutecnych vlastnosti, pokud vzniknou stavebni
odpady s obsahem azbestu, tyto odpady budou zabaleny a odstranény na pfislusné
skladce.

c) Doklady o prokazani zplsobu nakladani s odpady vznikajicimi v ramci stavby predloZit
stavebnimu Gradu v rdmci procesu povolovani uzivani stavby a krajskému uradu predlozit
priibéZznou evidenci odpadl vznikajicich v ramci této stavby, jako soucast zpravy o postupu
vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni v souladu s kapitolou 11.
integrovaného povoleni.

4, Podminky zajist'ujici ochranu zdravi clovéka, zvifat a ochranu Zivotniho prostredi,
zejména ochranu ovzdusi, pldy, lesa, podzemnich a povrchovych vod, pfirody a krajiny

4.1. Ovzdusi

4.1.1. Povoleni provozu stacionarniho zdroje ,Lakovaci linka Eisenmann (500 kol/hod)",
je podminéno takto:

Pri soubéhu nové lakovaci linky Eisenmann (hala ALU 1), jejiz max. spotfeba organickych
rozpoustédel je 197 tun/rok a stavajici lakovaci linky OLPIDURR (hala ALU 2), jejiz max.
spotieba organickych rozpoustédel je 118 tun/rok, nesmi byt prekroena max. povolena
spotfeba organickych rozpoustédel, tj. 221 tun/rok, a rovnéz nesmi byt prekro¢ena max.
projektovana kapacita 560 nalakovanych kol/hod.

4.1.2. Provozovatel zafizeni je povinen provozovat zafizeni v souladu s dokumenty uvedenymi
v Casti III. kapitole A. vyrokové Casti integrovaného povoleni.

4.2, Voda
Nejsou stanoveny.

5. Dalsi zvlastni podminky ochrany zdravi clovéka a Zivotniho prostredi, které Urad shleda
nezbytnymi sohledem na mistni podminky Zivotniho prostredi a technickou
charakteristiku zafizeni
Nejsou stnoveny.

6. Podminky pro hospodarné vyuzivani surovin a energie
PribéZzné budou cinéna opatfeni vedouci k hospodarnému vyuZivani energii ve vSech prostorach
zarizeni. Krajskému Uradu bude provozovatelem predlozen k projednani navrh pfipadnych opatieni
vyplyvajicich ze zavér( energetického auditu a zplsob jejich realizace, a to v souladu s Casti 1II.
kapitolou 11. tohoto rozhodnuti

7. Opatfeni pro predchazeni havariim a omezovani jejich pripadnych nasledkd

7.1. Opatieni pro predchazeni havariim z hlediska ochrany ovzdusi budou feSena v souladu s
vydanymi provoznimi fady, opatieni pro predchazeni havariim z hlediska ochrany vod budou
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feSena v souladu se schvalenym havarijnim planem. Dokumenty jsou vydany a schvaleny v Casti
I11. kapitole A: vyrokové Casti integrovaného povoleni.

7.2 Pfislusni pracovnici budou s dokumenty vydanymi a schvalenymi v casti III. kapitole A:
vyrokové Casti integrovaného povoleni prokazatelné seznameni, pravidelné proskolovani a
dokumenty budou soucasti vybavy zafizeni. O provedenych Skolenich provést zdznam do
provozni dokumentace.

8. Postupy nebo opatfeni pro provoz tykajici se situaci odliSnych od podminek bézného
provozu, pfi kterych miiZze vzniknout nebezpeci ohroZeni Zivotniho prostiedi nebo zdravi
clovéka

V pripadé havarii a jakychkoliv dalSich situaci odliSnych od podminek bézného provozu bude
postupovano v souladu s vydanymi provoznimi fady a schvalenym havarijnim planem.

9. Zpisob monitorovani emisi a pirenosti, pripadné technickych opatfeni, v€etné specifikace
metodiky méreni, véetné jeho frekvence, vedeni zaznamii o monitorovani
9.1. Ovzdusi

Monitoring k ovéfeni emisnich limitli, tykajici se ovzdusi, vyplyvajici z pfislusnych pravnich
predpist je stanoven v Casti II. kapitolach 1. a 4. vyrokové Casti toho rozhodnuti.

9.2. Voda
Podminky nejsou stanoveny.

10. Opatreni k minimalizaci dalkového premist'ovani znecisténi ¢i znecisténi prekracujiciho
hranice stati a k zajisténi vysoké Grovné ochrany Zivotniho prostredi jako celku

Opatreni nejsou ulozena.

11. Postup vyhodnocovani pinéni podminek integrovaného povoleni vcetné povinnosti
predkladat aradu udaje pozadované k ovéreni shody s integrovanym povolenim

Zprava o postupu vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni bude za uplynuly
kalendarni rok zasilana krajskému Uradu nejpozdéji k 30.4. nasledujiciho roku, v souladu s § 16a
zakona o integrované prevenci.

12. Pozadavky k ochrané Zivotniho prostiedi uvedené ve stanovisku o posouzeni vlivi
na Zivotni prostiedi

Zohlednéné podminky ze zavéru zjistovaciho Fizeni vydaného krajskym dradem pod ¢.j. MSK
106523/2008 ze dne 25.6.2008, tykajici se stavby nahradniho stacionarniho zdroje znecistovani
ovzdusi ,Tavici pec Striko Westofen" jsou zapracovany do prislusnych kapitol vyrokové Casti tohoto
rozhodnuti.
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Integrované povoleni ¢.j. 10733/2005/2PZ/Kam/0004 ze dne 29.7.2005 ze dne 29.7.2005,

ve znéni pozdéjsich zmén

13. Podminky uvedené ve vyjadreni (stanovisku) pfislusného organu ochrany verejného

zdravi

Nejsou stanoveny.

I11.

A. Timto rozhodnutim se dle § 13 odst. 6 zakona o integrované prevenci:

1) nahrazuje schvaleni:

Havarijni plan pro pfipad nezadouciho Uniku zavadnych latek, zafizeni ,Slévarna — taveni hlinikové
slitiny a vyroba litych kol", Maxion Wheels Czech s.r.o., pfidéleno ¢. 110711/2016/1.

2) nahrazuje uloZeni pInéni:

a)
b)
c)
d)
e)

~Provozni fad — Tavirna a slévarna Alukola 1%, pfidéleno ¢. 38548/2021/1,

~Provozni fad — Lakovaci linka Eisenmann (500 kol/hod)", pfidéleno ¢. 135985/2017/1,
~Provozni fad — Neutralizacni stanice lakovny Eisenmann®, pfidéleno ¢. 135985/2017/11,
~Provozni fad — Lakovaci linka ALU 2", pridéleno ¢. 27968/2016/I1I,

~Provozni fad — Neutralizacni stanice ALU 2, pridéleno ¢. 27968/2016/1V,

3) nahrazuje:

a)

b)

9

d)

e)

Povoleni provozu dle § 11 odst. 2 pism. d) zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi,
ve znéni pozdéjsich predpist, téchto stacionarnich zdrojd:

»Tavici pec Striko Westofen 1%, , Tavici pec SIB 2 PB", ,Tavici pec hybridni Striko Westofen
5%, ,Tavici pec Striko Westofen 4", ,Tavici pec SIB 3 PB", ,Lakovaci linka Eisenmann",
,Lakovaci linka OLPIDURR", ,Zihaci linka Eisenmann®, , Tryskaci stroj WISTA (model VICOMT
1215 P2)", ,Tryskaci stroj Carlo Banfi*, ,Kotel K3", ,Kotel K4", ,NeutralizaCni stanice lakovny
Eisenmann®, ,Neutralizacni stanice ALU 2%, ,Praskové lakovani linka Eisenmann (kabina 1
a 2)", ,Praskové lakovani linka OLPIDURR (kabina 1 a 2)", ,Chemicka preduprava Lakovaci
linka Eisenmann"®, ,,Chemicka predlprava Lakovaci linka OLPIDURR",

Zavazné stanovisko k provedeni a uzivani stavby dle § 11 odst. 3 zakona ¢. 201/2012 Sb.,
0 ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpisd, téchto stacionarnich zdrojd:

|\\

»CNC obrabéci stroje", ,Brousici stoly AL kol*, ,,Odjehlovaci pracovisté",

Zavazné stanovisko k provedeni stavby stacionarniho zdroje ,Tryskaci stroj WISTA"
v souvislosti s realizaci stavby ,Centralizace vyroby do haly Alukola I. — II. etapa".

Zavazné stanovisko k provedeni stavby stacionarniho zdroje ,140 CNC obrabéci stroje"
v souvislosti s instalaci 23 ks CNC obrabécich strojll v hale ALU 1.

Zavazné stanovisko k provedeni a uzivani stavby stacionarnich zdrojd ,Standardni obrabéci
centra — MC 01, MC 02 a MC 03" v souvislosti se zamérem realizace stavby ,Centralizace
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vyroby do haly Alukola 1 - V. etapa“, dle § 11 odst. 3 zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané
ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpist.

f)  Zavazné stanovisko k provedeni a uzivani stavby stacionarnich zdrojli ,Pohledova obrabéci
centra EFAMATIC BT-22" (5 ks) v souvislosti se zdamérem realizace stavby ,Obrobna haly
Alukola 2%, dle § 11 odst. 3 zakona €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich
predpist.

g) Zavazné stanovisko k provedeni zaméru ,Nové lici stroje v hale ALU I' v ramci stavby
«Centralizace vyroby do haly Alukola 1 - VI. etapa" dle § 11 odst. 2 pism. c) zakona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpist.

h) Povoleni provozu stacionarnich zdrojli ,Tavirna a slévarna — Alukola 1“ v souvislosti s
realizaci zaméru ,Nové lici stroje v hale ALU I v ramci stavby ,Centralizace vyroby do haly
Alukola 1 - VI. etapa" dle § 11 odst. 2 pism. d) zakona ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi,
ve znéni pozdéjsich predpis.

i)  Vyjadreni z hlediska nakladani s odpady v ramci stavby ,Centralizace vyroby do haly Alukola
1 - VI. etapa" dle § 146 odst. 3 pism. b) zakona ¢. 541/2020 Sb., o odpadech.

4) schvaluje dle § 4a zakona o integrované prevenci:

»Zakladni zprava — Maxion Wheels Czech s.r.0. — Centralizace vyroby do haly Alukola I", pridéleno
¢. 64755/2019/1.

B. Krajsky uUrfad podle § 44 odst. 2 zakona o integrované prevenci rusi nasledujici
pravomocna rozhodnuti

a) Rozhodnuti Krajského Uradu Moravskoslezského kraje, odboru Zivotniho prostfedi a zemédélstvi,
ve véci schvaleni a povoleni vydani provoznich tad, &j. ZPZ/295/03, ze dne 26.2.2003,
dle § 11 odst. 2 a § 17 odst. 2 pism. g) zakona o ochrané ovzdusi,

b) Rozhodnuti Magistratu mésta Ostravy, odboru ochrany vod a pldy, ve véci schvaleni planu
opatfeni pro pfipady havarijniho zhorseni jakosti vod, ¢.j OVP/10508a/03/Ni, ze dne 26.2.2003,

c)Rozhodnuti Krajského Uradu Moravskoslezského kraje, odboru Zivotniho prostredi a zemédélstvi, ve
véci schvaleni a povoleni vydani provoznich ¥add, &.j. ZPZ/8737/04/Br, ze dne 10. 12. 2004,
dle § 11 odst. 2 a § 17 odst. 2 pism. g) zakona o ochrané ovzdusi,

d) Rozhodnuti Magistratu mésta Ostravy, odboru ochrany vod a pddy, ve véci schvaleni planu
opatreni pro pfipady havarijniho zhorseni jakosti vod, ¢.j OVP/10364/04/Cr, ze dne 18. 11. 2004.
C. Krajsky arad podle § 44 odst. 2 zakona o integrované prevenci rusi ¢asti pravomocnych
rozhodnuti (uvedena rozhodnuti zlstavaji v platnosti pro provozy, které nemaji souhlas nahrazen
integrovanym povolenim)

a) Rozhodnuti Krajského Ufadu Moravskoslezského kraje, odboru Zivotniho prostiedi a zemédélstvi,
ve véci udéleni souhlasu k nakladani s nebezpe¢nymi odpady, ¢.j. ZPZ/2648/03, ze dne 25.3.2003,
podle § 16 odst. 3 zakona €. 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dalSich zakond,
ve znéni pozdéjsich predpist,
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Rozhodnuti Krajského Uradu Moravskoslezského kraje, odboru Zivotniho prostiedi a zemédélstvi,
ve véci udéleni souhlasu k naklddani s nebezpednymi odpady, &.j. ZPZ/9227/03/PU,
ze dne 20.11.2003, podle § 16 odst. 3 zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech a o0 zméné nékterych
dalSich zakond, ve znéni pozdéjsich predpisi.

D. Timto integrovanym povolenim jsou nahrazena tato rozhodnuti, stanoviska, vyjadreni
a souhlasy vydavané podle zvlastnich pravnich predpisi, a to:

a)

b)

d)

e)

9)

h)

)

k)

Souhlas k nakladani s nebezpecnymi odpady podle § 16 odst. 3 zakona o odpadech a o zméné
nékterych dalSich zakond, ve znéni pozdéjsich predpist,

Povoleni k vydani souboru technickoprovoznich parametr a technickoorganizacnich opatreni
k zajisténi provozu stacionarniho stredniho zdroje znecistovani ovzdusi (provozni rad) dle § 17
odst. 2 pism. g) zakona €. 86/2002 Sb., o ochrané ovzdusi a o zméné nékterych dalSich zakon(
(zakon o ochrané ovzdusi), ve znéni pozdéjsich predpisd,

Schvaleni havarijniho planu dle § 39 odst. 2 pism. a) zakona ¢. 254/2001 Sb., o vodach
a 0 zméné nékterych zakonl (vodni zakon), ve znéni pozdéjsich predpisd,

Vymezeni znecistujicich latek nebo jejich stanovenych skupin k plnéni emisnich limitd ve smyslu
§ 9 odst. 4 zakona o ochrané ovzdusi,

Vyjadreni z hlediska nakladani s odpady ve stavebnim Fizeni podle § 79 odst. 4 pism. b) zakona
0 odpadech,

Povoleni ke stavbé zdroje znecistovani ovzdusi dle § 17 odst. 1 pism. c) zdkona o ochrané
ovzdusi,

Povoleni ke zméné vyuzivani technologickych zafizeni stacionarnich zdrojd znecistovani ovzdusi
dle § 17 odst. 2 pism. f) zadkona o ochrané ovzdusi,

Povoleni k uvedeni stacionarnich zdrojd znecistovani ovzdusi do zkusebniho a trvalého provozu
dle § 17 odst. 1 pism. d) zakona o ochrané ovzdusi,

Zavazné stanovisko k provedeni stavby stacionarniho zdroje dle § 11 odst. 2 pism. c) zakona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpisd,

Povoleni provozu stacionarniho zdroje dle § 11 odst. 2 pism. d) zakona ¢. 201/2012 Sb.,
o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpist,

Zavazné stanovisko k provedeni a uzivani stavby stacionarniho zdroje dle § 11 odst. 3 zakona
¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi, ve znéni pozdéjsich predpisd,

Vyjadreni z hlediska nakladani s odpady ke zméné dokoncené stavby dle § 146 odst. 3 pism. b)
zakona €. 541/2020 Sb., o odpadech,
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